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Produgione Pavimenti in Leguo
DIMENSIONE DOGA : SPESSORE
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>RESISTENTE ALL’UMIDITA’
Rigonfiamento dopo 24 ore
7,5%- 8,5%

SUPPORTO Pannello HD

FORMALDEIDE <9 mg /100 gr
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Ie confenuto di Formaldeide nel prodotto € determinato con il metodo “Perforator” secondo gli standards europei
120 accgittdti in tutta Europa. Questo metodo consiste nell’estrazione di formaldeide dal pannello di MDF e la sua
classificazione richiede un massimo di milligrammi ogni 100 gr. di pannello.




